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Caracteristicas princip ales
(Fig. 1/2)

En un circuito hidraulico de calefaccién en el que
latemperaturadel aguaquecirculahacialos emi-
sores seobtienepormezclaentreladel genera-
dor y la de retorno, la Valvula mezcladora,
accionadapor un Servomotor conectado auna
central electrénicaderegulacion, es el elemento
guemantieneconstantementeinvariableelnivel
de confort seleccionado parael ambiente, en fun-
cion de la temperatura exterior. Una misma
Vélvula es suficiente para cubrir diferentes
necesidades, yaque puede adoptar lafuncién
de regulaciéon que convenga a una variada
gamade circuitos hidraulicos.

Valvula mezcladora

Cuerpo: Hierrofundido

Cubierta: Aleaciénligerainyectada
Obturador de sector: Latén

Manecilla: Aluminio

Juntastoricas: Neopreno

Temperatura maxima

detrabajo: 120"c

Formadeconexion
alcircuitohidraulico:
-Roscainterior
-Platinas

(0Odess a2”)
(0de 2 v2rad”)

Servomotor

El SM-70 se acopla a las Valvulas de 3 vias
Roca desde g3/14”a 2", y el SM-75 desde
221/2" a 4".

Recibe delacentral deregulacion lasefial eléc-
tricaparatransmitirlaalaVéalvulamezcladora.
Tension de alimentacion: 220 V

Frecuencia: 50 Hz
Potencia: 3,5VA
Tiempo de giro 90° 2,5minutos

Kit de conexién

Compuesto por tres juegos de pasadores ros-
cados y uno de esparragos con sus acceso-
rios, constituye el acoplamiento entre el
ServomotorylaVéalvulamezcladora. Transmite
al obturador en formade movimiento mecéanico
la sefial eléctrica que el Servomotor recibe de
laCentral deregulacion. Fig. 3.

Puede utilizarse para la conexion del Servo-
motor SM con distintos modelos de Vélvula
mezcladora.

Forma de suministro

Elconjuntoformado por Valvulamezcladorade
3 vias, Servomotor SM y Kit de conexién, se
suministraentresbultos.
1 - Véalvula para roscar 0 con platinas en el
interiordesuembalaje.
El embalaje que proteje las valvulas con
platinascontiene,ademas lascontraplatinas
parasoldarylacorrespondiente tornilleria.
2 -Servomotor SM en bolsade plastico, prote-
gido con embalaje de carton.
3-Kit de Conexiénen bolsade plastico.

Instalacion

IncorporarlaValvulade 3vias aunainstalacion

comprende:

1- Verificar la posicién del sector metalico en
el interior de la Valvula (*ya que de ella
depende el correcto funcionamiento de la
instalacion.

Esta comprobacién no representa dificultad

alguna mientras que la Valvula esta separada

del circuito hidraulico, ya que por inspeccién
ocular del interior de las vias, es posible localizar
laexactaposicion del obturador. No obstante,
cuando laVélvulahasidoinstaladay la inspec-
ciéonde su interior no es factible, laposicién del
obturador también puede determinarse fécil-

mente ya que el vértice (1) de la manecilla (2)

coincidecon un extremo del sector. El resto del

sector de 90° sigue al vértice (1) cuando la

manecilla (2) gira en sentido de las agujas del

reloj o, por el contrario, va por delante si la

manecilla(2) giraensentido inverso. Fig. 4.

(* Considerar la posicion de las vias respecto
a la instalacion con la placa indicadora de
servicio (3) de la Valvula situada frente
alobservador.

Desde origen la Véalvula se envia preparada

(posicion de placa indicadora de servicio (3),

tornillos tope (4) y eje para encajar la manecilla

(2) de maniobra) en laforma que seindica. La

viade emisores es forzosamente lasituadaala

derecha (Variante 1). Fig. 5.

Sucomportamientosobreuncircuitohidraulico

basico de calefaccion como el del esquema,

serd el que sefialael cuadro. Fig. 5.

Sin necesidad de modificar la posicion de la

Vélvulapuede regularse un circuito hidraulico

en el que se haintercambiado la situacion del

generadory los emisores con respecto al ante-
rior. En este caso, la correcta maniobra de la

Vélvulasobreel circuito propuesto (Variante 2),

seobtendradespuésdecompletarlaoperativa.

11- Retirar el tornillo cilindrico Allen (5) de fija-
cién de lamanecilla (2). Fig. 6.

1.2 - Separar lamanecilla (2) del eje (6).

1.3-Retirar laarandela (7)situadasobreel eje (6).

1-4-Retirar los tornillos tope (4).

1.5-Separarlaplacaindicadorade servicio (3).

1.6 - Trasladar las arandelas (8) de los tornillos
tope (4) desde los orificios roscados (9)
verticales delacubiertahastalos horizon-
tales(10).

1.7 - Situar sobre la cubierta de la Valvula la
placaindicadorade servicio 3 en la posi-
cionqueindicalafigura.

1.8 - Situar la arandela 7 sobre el eje 6 de la
Vélvula.

1.9-Encajar lamanecilla2en el eje (6).

1.10- Fijar lamanecilla (2) roscando el tornillo

cilindrico Allen (5).

1 .l 1-Girarlamanecilla (2) hastaque adoptela

posicionqueindicalafigura?.

1.12 - Roscar los tornillos tope (4) en los orifi-

cios(10).

Después de esta operativa la via de emisores

enlaValvulaes forzosamente ladelaizquierda

variante 2). Fig.7.

El comportamiento de la Valvula, preparada

como se haindicado, sobre un circuito hidrau-

lico basico de calefaccion como el del esque-

ma, sera el que sefiala el cuadro. Fig, 7.

Igualmente, con la habitual posicion de la

Valvula, puederegularse un circuito hidraulico

con los emisores ala derecha (Variante 1), en

el que se ha intercambiado la situacién del
generador y del by-pass, en relacién con el pri-
mercircuitoanalizado.

Aplicar ala Valvulalaoperativa que convenga

(ver del.lal.12) hastasituar sus componen-

tesenlaformaqueindicalafigura8.

En este caso, el comportamiento de la Valvula

sobreun circuito hidraulico basico de calefac-

cion como el del esquema, seré el que sefiala

el cuadro. Fig. 8.

Sin variar la habitual posicion de la Valvula

puederegularse un circuito hidraulico con los

emisores a laizquierda (Variante 2), en el que
se haintercambiado la situacién del generador

y del by-pass, en relacién con el segundo de

loscircuitosanalizados.

Aplicar alaValvulalaoperativa que convenga

(ver del.la1.12) hasta situar sus componen-

tesenlaformaqueindicalafigura9.

El comportamiento de la Valvula sobre un cir-

cuito hidraulico basico de calefaccién como el

del esquema sera, en este caso, el que sefiala

el cuadro. Fig. 9.

Asi pues, segun la posicion que adopte la

manecilla de la Véalvula (horizontal, vertical,

derecha, izquierda) resultaran los circuitos
hidraulicossobre los cuales lafuncién de regu-
lacion serd el indicado.

Montaje

Esta operativa comprende el acoplamiento '

entre la Valvula mezcladora de tres vias y el

Servomotor SM mediante el Kit y, ademas, la

conexién eléctrica entre la Central de regula-

ciény el Servomotor. Tal como se ha estableci-
do en el capitulo"Instalacion” los tornillos tope

(4)y,enconsecuencia,lamanecilla(2)sélo han

deadoptardos posiciones, esdecir:

- Los tornillos tope en vertical y la manecilla
trasladandoseporlapartederechadelaValvula.

- Los tornillos tope en horizontal y la manecilla
trasladandose por la parte superior de la
Vélvula.

En el primer caso proceder a:

1 - Sustituir los tornillos tope (4) de la Véalvula
por los pasadores (Il) adecuados (*)ros-
cando en los orificios libres el extremo de
M6. Fig. 10.

*(Ver <<Forma de suministro>>y "Kit de cone-
Xort)

2 - Situar el vértice de la manecilla (2) sefialan-
do el signo +junto al pasador inferior (Il).
3-Lahorquillade arrastre (12) de la base del
Servoiotor (13) ha de estar situada en la
posicién queindicalafigura, cuandolos ori-
ficios con pasacables (por los que pasaran
losconductoresdeconexion eléctrica) que-
dan en la parte superior. En el caso de que
la horquilla de arrastre (12) se hallara en el
extremo opuesto, presionar la biela (14) y
girarlahastaque ocupelaposicién correcta
enlacual,al dejar de presionarla, el pasador
(15) ha de quedar encajado, inmovilizando

deestaformaelconjuntodearrastre.

4 Aflojar la tuerca movil, o contratuerca (16),
de cada esparrago (17), solidaria con su
arandela, y separarlade lafija.

5 - Introducir cada tuerca fija por la forma cir-
cular (18) de la base metdlica (19) del
Servomotor e inmovilizar provisionalmente
cada esparrago (17) en la posicion que
sefiala la figura por medio del apriete
manual de latuerca movil (16).

6 - Encarar la base metélica (19) del
Servomotor con el frontal de la Valvula
mezcladora hasta que el extremo de M8 de
los pasadores (ll) pueda roscar en los
esparragos (17) desplazandolos, si fuera
necesario,desuemplazamientoprovisional
aflojando las tuercas moviles (16). Fig. Il.

7 -Unavez roscados atope los pasadores (Il)

en los espéarragos (17),inmovilizarlos en su
Gltima posicion por medio del apriete defini-
tivo de las tuercas mdviles(16).
El acoplamiento entre el Servomotor y la
Valvula mezcladora resultara el correcto,
cuando los ejes de la biela (14) y de la
manecilla (2) estén alineados y, al propio
tiempo, la manecilla, entre la horquilla de
arrastre (12), esté orientada (paralela) en la
misma direccion que la biela.

Enelsegundo caso (tornillostopeen horizontal

y manecillatrasladandose por la parte superior

delaValvula)procedera:

1 - Sustituir los tornillos tope (4) de la Véalvula
por los pasadores (Il) adecuados (*)ros-
cando en los orificios libres el extremo M6.

Fig. 12.
*(Ver <<Forma de suministro>>y <<«Kit de cone-
xién™).
2 - Situar el vértice de la manecilla 2 junto al
pasador |l derecho (frente al signo -).
3-Lahorquilla de arrastre (12) de la base del

Servomotor (13) ha de estar situada en la
posiciénqueindicalafigura,cuandolos ori-
ficios (20) con pasacables (porlos que pasa-
rén los conductores de conexion eléctrica)
guedan en el lado izquierdo, (cara de color
rojo del Servomotor frente al observador).
Fig. 13.
En el caso de que la horquilla de arrastre
(12) se hallara en el extremo opuesto, pre-
sionar labiela(14)y girarlahastaque ocupe
la posicién correcta en la cual, al dejar de
presionarla, el pasador (15) ha de quedar
encajado, inmovilizado de esta forma el
conjuntodearrastre.

4 Aflojar la tuerca movil, o contratuerca (16),

de cada esparrago (17), solidaria con su

arandela, y separarlade lafija.



5 - Introducir cada tuerca fija por la forma cir-
cular (18) de la base metdlica (19) del
Servomotor e inmovilizar provisionalmente
cada esparrago (17) en la posicion que
sefiala la figura por medio del apriete
manual de la tuerca movil (16).

6 - Encarar la base metalica (19) del servomotor
con el frontal de la Véalvula mezcladora hasta
que el extremo de M8 de los pasadores (Il)
pueda roscarse en los esparragos (17) des-
plazandolos, si fuera necesario, de su
emplazamiento provisional aflojando las
tuercas moviles (16). Fig. 14.

7 Una vez roscados a tope los pasadores (Il)

en los esparragos (17), inmovilizarlos en su
Gltima posicién por medio del apriete defini-
tivo de las tuercas mdviles (16).
El acoplamiento entre el Servomotor y la
Véalvula mezcladora resultard el correcto
cuando los ejes de la biela (14) y de la
manecilla (2) estén alineados vy, al propio
tiempo, la manecilla, entre la horquilla de
arrastre (12), esté orientada (paralela) en la
misma direccién que la biela.

8 - Separar la tapa (21) de la base del
Servomotor aflojando los dos tornillos que la
fijan. Fig. 15.

9 - Introducir por el pasacables (20) mas cerca-
no a la regleta (22) del Servomotor un con-
ductor eléctrico de tres hilos de 1 mm2 de
seccion y conexionar la Central de regula-
cién con el Servomotor en la forma que se
indica en el esquema. Fig. 16.

Funcionamiento

El comportamiento del conjunto formado por la
Valvula mezcladora de 3 vias, el Servomotor
SM y el Kit de conexién depende de la regula-
cion establecida en la Central electronica y, en
consecuencia, deben consultarse las Instruc-
ciones especificas de la que regula el equipo
que se trate.

Recomendacionesimportantes

En el caso de producirse una eventual anoma-
lia desconectar el Servomotor de la Central
electronica, desmontarlo y colocar manual-
mente el sector de la Véalvula en la posicion
conveniente. No demore, después de haber
actuado segun las indicaciones del parrafo
anterior, de avisar al responsable del manteni-
miento de la instalacion.

Marcado CE

SM-70 y SM-75 son conformes a las Directivas
Europeas 89/336/CEE de Compatibilidad Elec-
tromagnética, y 73/23/CEE de Baja Tension.

Atencién: Caracteristicas y prestaciones Sus-
ceptibles de modificacién sin previo aviso.
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